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BETRIEBSANLEITUNG

Pistolengriff-Dreipunktmessgerate

Satz

Code Bereich | Inklusive Sonden I?ii;StLeicleI;ti:'Smfang enthalten) :E;Ttsg::::::;?'t)
2124-S123 | 6-12mm ?g;gg,gmmm, @emm,d8mm,J10mm 100mm
2124-S202 | 12-20mm |12-16mm,16-20mm | &16mm 150mm
2124-S504 | 20-50mm ggﬁgmmﬁ%ﬁﬂ& @25mm,@40mm 150mm
2124-51004 |50-100mm ?gggmﬂzgﬁ:zggﬂ% @62mm,@87mm 150mm

Einzelne
i Messgenauigkeit (ohne . i Verléangerung-

Code | Bereich Typ Digitalanzeige) Einstellring | gstange (enthalten)
2124-8 | 6-8mm A 4um @emm(included) 100mm
2124-10 | 8-10mm A 4um @8mmy(included) 100mm
2124-12 | 10-12mm A 4um @10mm(included) 100mm
2124-16 | 12-16mm B 4um @16mm(included) 150mm
2124-20 | 16-20mm B 4um @16mm(included) 150mm
2124-25 | 20-25mm B 4um @25mm(included) 150mm
2124-30 | 25-30mm B 4um @25mmy(included) 150mm
2124-40 | 30-40mm B 4um @40mm(included) 150mm
2124-50 | 40-50mm B 5um @40mm(included) 150mm
2124-63 | 50-63mm C 5um @62mm(included) 150mm
2124-75 | 62-75mm C 5um @62mm(included) 150mm
2124-88 | 75-88mm C S5um @87mm(included) 150mm
2124-100 | 87-100mm C 5um @87mm(included) 150mm
2124-125| 100-125mm | C 6um optional 150mm
2124-150 | 125-150mm | C 6um optional 150mm
2124-175| 150-175mm | C 7um optional 150mm
2124-200 | 175-200mm | C 7um optional 150mm
2124-225 | 200-225mm | C 8um optional 150mm
2124-250 | 225-250mm | C 8um optional 150mm
2124-275 | 250-275mm | C 9um optional 150mm
2124-300 | 275-300mm | C 9um optional 150mm
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Typ A
6-12mm, Stahl
Messpunkte

Typ B

12-50mm, Hartmetall
Messstellen

1-MefRbacke

2-Hubeinstellschraube des Griffs

3-Griff

4-Feststellschraube der Anzeige

5-Indikator (optional)

6-Verlangerungsstange

7-Open-End-Schlussel

8-Einstellring

9-Verbindungsstange (fiir Bereich 100mm und mehr)
10-L-Schlissel

j

TypC
50-300mm, Hartmetall
Messstellen
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1. Bringen Sie die Messbacke an. Der Vorgang ist wie folgt: Nach dem Ablesen driicken Sie den Griff, um die Klemmbacken zurlickzuziehen, und nehmen
---Ziehen Sie das Gehause der Messschraube durch Driicken des Griffs fest. dann die Messschraube entlang der Achse des Lochs heraus.
---Montieren Sie das Gehause der Messschraube mit der Messbacke durch Einschrauben (Abb.1).
---Die Installation ist abgeschlossen.

Achtung! Bei einem Bereich von 100 mm und mehr (z. B. 100-125 mm) muss die Messbacke nach dem

Einbau der Verbindungsstange (Abb. 2) installiert werden, um den Bereich von 112.5-125 mm zu erreichen.

Abb. 3

Abb. 1 Abb. 2 )
Vorsicht:

1. Wenn die Messflache mit dem zu messenden Werkstulck in Beriihrung kommt, sollten Sie sie
nicht zu heftig betatigen, da dies zu ungenauen Messergebnissen fuhrt und das Produkt im
Inneren beschadigen kann.

3 M 2. Nach dem Auswechseln der Messbacke oder dem Anbringen einer Verlangerungsstange

. Messung : o
muss die Messschraube neu kalibriert werden.

3. Nach dem Auswechseln der Messbacke muss die Hubeinstellschraube des Griffs mit einem
L-férmigen Schraubenschllssel nachgestellt werden, um eine Beschadigung der Messbacke
durch den Aufprall der Messbolzen zu vermeiden.

2. Installieren Sie die optionale Digitalanzeige (achten Sie auf die Umschaltung der Ableserichtung).

Vergewissern Sie sich vor der Messung, dass die Messbacke fest installiert ist. Stellen Sie dann
mit einem L-férmigen Schraubenschlissel die Hubeinstellschraube ein (Abb. 3), um den Griffhub
um etwa 0.1 mm zu verringern. AbschlieRend kalibrieren Sie die Messschraube mit einem
Einstellring.

4. Optionales Zubehor: Digitalanzeige, Einstellring.
Stellen Sie den Anfangswert auf den Durchmesser des Einstellrings ein, siehe Anleitung der
Digitalanzeige.

Wischen Sie vor dem Kalibrieren die Messflache der Messschraube und die Innenflache des
Einstellrings mit einem sauberen, weichen Tuch ab.

Ziehen Sie die Messbacken so weit zuriick, dass sie etwas kleiner als der Einstellring sind, fahren
Sie sie vertikal in den Einstellring ein, lassen Sie den Giriff los, schitteln Sie leicht, damit die
Messflache der Messbacke den Ring vollstandig berlhrt, und driicken Sie die Taste zum Einstel-
len des Nullpunkts, dann ist die Kalibrierung abgeschlossen.

Ziehen Sie die Messbacke der Bugelmessschraube so weit zuriick, dass sie etwas kleiner ist als
die gemessene Offnung. Fahren Sie die Bligelmessschraube dann senkrecht in das gemessene
Loch ein, lassen Sie den Giriff los und schiitteln Sie sie leicht, damit die Messbacke vor dem
Ablesen vollstdndig mit der Lochwand in Kontakt kommt.
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